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越秀区大型钣金推荐

生成日期: 2025-10-29

铜和铜合金板

常用的铜和铜合金板材主要有两种，紫铜T2和黄铜H62，紫铜T2是极常用的纯铜，外观呈紫色，又称紫铜，具
有高的导电、导热性、良好的耐蚀性和成形性，但强度和硬度比黄铜低得多，价格也是非常昂贵，主要用作导
电、导热和耐用消费品腐蚀元件，一般用于电源上需要承载大电流的零件。黄铜H62，属高锌黄铜，具有较高
的强度和优良的冷、热加工性，易用于进行各种形式的压力加工和切削加工。主要用于各种深拉伸和折弯的受
力零件，其导电性不如紫铜，但有较好强度和硬度，价格也比较适中，在满足导电要求的情况下，尽可能选用
黄铜H62代替紫铜。1.1.3材料对钣金加工工艺的影响
冲裁件的外缘和内孔精度降低、尺寸形状发生变化？越秀区大型钣金推荐

激光切割钣金加工_钣金加工设计

钣金加工的工艺流程指生产过程中，按定顺序逐渐改变零件形状、尺寸、材料性能或零部件的装焊等，直至制
造出合乎形状及尺寸要求的钣金件所进行的加工全过程，对于个较复杂的结构件，其生产加工一般要经过材料
准备、展开放样、切割坯料、成形及装配等诸多工序内容才能完成，又由于冷作钣金加工常与焊接、金属切削、
热处理和检验等工艺结合，形成完整的产品制造过程，因此，其加工工艺流程常包含上述加工工序内容。
越秀区大型钣金推荐钣金加工板材有什么特性和优点。

折弯时的干涉现象

对于二次或二次以上的折弯，经常出现折弯工件与刀具相碰出现干涉，黑色部分为干涉部分，这样就无法完成
折弯，或者或者因为折弯干涉导致折弯变形。

钣金折弯的干涉问题，不涉及到太多的技术，只要了解一下折弯模的形状和尺寸，在结构设计时注意避开折弯
模就可以了。为常见的几种折弯刀的截面形状，在新修订的《钣金模具手册》都有介绍，并且在intralink库里
也有对应的刀具实体，在设计没有把握的情况下，可以按照上图的原理，直接用刀具进行装配干涉检验。

对于翻孔攻丝来说，D值不能设计得太小，更小D值可以根据材料厚度、翻孔外径、翻孔高度、所选折弯刀具等
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参数计算或作图得到。以1.5mm厚的折弯钢板上翻M4的翻孔攻丝为例，D值应该大于8mm，否则，折弯刀会碰
伤翻边。

孔、长圆孔离折弯边更小距离折弯处孔边离折线太近，折弯时料无法带起，产生孔形状变形；因此，孔边与折
弯线要求大于更小孔边距X≥t+R。长圆孔离折线太近，折弯时料无法带起，产生孔形状变形；因此，孔边与折
弯线要求大于更小孔边距。

生产工艺会直接影响到生产零部件的成本，要采样的部件通常是小批量。如果没有特定的后续处理量的指示，
通常使用钣金加工来完成。如果有批量的钣金零件，则钣金加工不如冲压加工。为什么钣金加工得到了普遍的
应用?它有什么优势?

我们应该先了解钣金加工过程的内容。有切割，去毛刺，弯曲，二次加工，喷涂等加工技术。这些过程通过去
除毛刺手动完成，其余的由机器完成。精密钣金加工厂家认为，这些过程可以通过定位夹具进行机械化和自动
化，从而很大提高零件的加工效率和生产质量。切割设备就是一个明显的例子。切割设备的数控冲床，激光机，
剪切机等均采用定位夹具自动化。这些设备在出厂前设置了原点和X和Y坐标，采用数控冲床解决钣金加工的优
势。
图纸输出与沟通误差的审核与控制；

覆铝锌板

覆铝锌板的铝锌合金镀层是由55%铝、43.4%锌与1.6%硅在600℃高温下固化而组成，形成致密的四元结晶体保护
层，具有优良的耐腐蚀性，正常使用寿命可达25年，比镀锌板长3-6倍，与不锈钢相当。覆铝锌板的耐腐蚀性来
自铝的障碍层保护功能，和锌的舍弃性保护功能。钢板统称为涂层钢板，在国内通讯设备上广大采用，涂层钢
板加工后可以不再电镀、油漆，切口不做特殊处理，便可直接使用，也可以进行特殊磷化处理，提高切口耐锈
蚀的能力。从成本分析看，采用连续电镀锌薄钢板。
金属板材加工就叫钣金加工，主要工序是剪切、折弯扣边、弯曲成型、焊接、铆接等，需要一定几何知识。越
秀区大型钣金推荐

钣金加工常见的问题：划痕。越秀区大型钣金推荐

折弯半径

钣金折弯时，在折弯处需有折弯半径，折弯半径不宜过大或过小，应适当选择。折弯半径太小容易造成折弯处
开裂，折弯半径太大又使折弯易反弹。各种材料不同厚度的推荐折弯半径（折弯内半径）
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实际上，厂家的折弯刀的圆角通常都是0.3，少量的折弯刀的圆角为0.5，所以，我们的钣金件的折弯内圆角基
本上都是0.2。折弯回弹影响回弹的因素和减少回弹的措施。材料的力学性能回弹角的大小与材料的的屈服点成
正比，与弹性模量E成反比。对于精度要求较高的钣金件，为了减少回弹，材料应该尽可能选择低碳钢，不选
择高碳钢和不锈钢等。相对弯曲半径r/t越大，则表示变形程度越小，回弹角Δα就越大。这是一个比较重要的概
念，钣金折弯的圆角，
越秀区大型钣金推荐

广州思拓金属制品有限公司位于增新塘镇新墩村新墩路89号一楼5房，拥有一支专业的技术团队。致力于创造**
*的产品与服务，以诚信、敬业、进取为宗旨，以建思拓金属产品为目标，努力打造成为同行业中具有影响力的
企业。我公司拥有强大的技术实力，多年来一直专注于大型光纤激光切割、折弯、压铆、数冲、焊接、各类精
密钣金制作、各类金属加工、CNC精密零件机加工、激光焊接、工程安装、设备调试组装、机箱外壳、通讯、
医疗、电子、食品包装、工装夹具、打标相关五金机械配件。的发展和创新，打造高指标产品和服务。思拓金
属始终以质量为发展，把顾客的满意作为公司发展的动力，致力于为顾客带来***的精密钣金加工，CNC加工，
五金加工，五金非标定制。


